


焊
后
磨
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D-
D

门
槽
中
心
线

孔口中心线

A-
A

C

焊
后
磨
圆

外
江

B-
B

说
明

:

  
 1

.图
中
高
程
为
黄
零
高
程

,单
位
为

m;
尺
寸
单
位
为

mm
。

  
 2

.门
槽
埋
件
的
制
造
、
安
装
的
允
许
偏
差
及
技
术
要
求
及
验
收
必
须
按
照

  
  
《
水
利
水
电
工
程
钢
闸
门
制
造
安
装
及
验
收
规
范
》

DL
/T

50
18

-2
00

4中

  
  

 的
有
关
规
定
严
格
执
行
。

  
 3

.水
工
部
分
及
一
期
混
凝
土
中
的
预
埋
锚
筋
详
见
水
工
图
纸
。

  
 4

.门
槽
埋
件
位
置
调
整
完
毕
后

,其
锚
筋
应
与
一
期
混
凝
土
中
伸
出
的
预

  
  

 埋
锚
筋
焊
牢

,再
浇
筑
二
期
混
凝
土

,二
期
混
凝
土
强
度
等
级
为

C3
5。

  
 5

.埋
件
的
外
露
部
分
防
腐
措
施

:金
属
结
构
表
面
采
用
喷
砂
除
锈
法
，
除

  
  

 锈
等
级
应
达
到

 S
a2

.5
，

 然
后
涂
刷
防
锈
漆

:

  
  

 底
漆

: 
环
氧
富
锌
防
锈
底
漆

,漆
膜
厚

80
um

.

  
  

 中
间
层

: 
环
氧
云
铁
防
锈
漆

,漆
膜
厚

10
0u

m.

  
  

 面
层

: 
灰
白
色
氯
化
橡
胶
面
漆

,漆
膜
厚

80
um

.

  
6.
与
主
轨
焊
接
的
焊
条
型
号
为

E
50

15
,
其
余
的
焊
条
型
号
为

E
43

03
。

  
7.
图
例
：

 8
.一
期
与
二
期
混
凝
土
的
接
触
面
应
进
行
凿
毛
冲
洗
干
净

,确
保
一
期
与
二
期

  
 混
凝
土
的
接
触
面
胶
结
良
好
。

一
期
混
凝
土
剖
面

二
期
混
凝
土
表
面
二
期
混
凝
土
剖
面

一
期
预
埋
锚
筋

4 3

图
  
号

1 序 号2
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C
A

（孔口高度）
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C

D
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焊
后
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平

重
量
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36
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0.
72
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重
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)

单
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底
 槛

主
轨
装
配

门
 楣

副
 轨

名
 称

Q2
35
-B

12

Q2
35
-B

2 1

Q2
35
-B

件 件 件

数
单

量
位

材
 料

件

焊
接
件

焊
接
件

装
配
件

焊
接
件

附
 注

86
0.
2

36
8.
60

13
0.
72

12
33
.6
2

总
 件 kg

焊
后
磨
平

(孔口高度)

内
河

（）
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.下
坂
水
闸
工
作
闸
门
共

1扇
。

心 线点 中吊

工
作
闸
门
门
槽
总
图

外
江

内
江

（
下
坂
溪
）

（
霍
童
溪
）



A-A

说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.图中未注明的焊缝均为连续双面

     贴角焊缝，焊缝高为8mm 。

   3.焊条型号为E4303。

焊后磨平

底槛中心线

门槽中心线

工字钢      

锚筋

槽钢

锚筋

锚筋

锚筋

GB707-88

GB707-88

6

4

5

3

1

序

号

2

图  号

82.06

0.60

0.79

12.51

0.63

单 件

0.35

重 量 (  )

16-4000I

名 称

Q235-B

12

12

件 4

件 12

件 2

Q235-B

Q235-B

Q235-B

件

件

单

位

件

1

量

数
材 料

Q235-B

Q235-B

附 注

82.06

50 170

35050

见 图

40 3402.40

9.48

25.02

重量:130.72kg

7.56

4.20

总 件
kg

A

A

工作闸门底槛



说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.图中未注明的焊缝均为连续双面

     贴角焊缝，焊缝高为8mm。
   3.与主轨焊接的焊条型号为E5015，
     其余的焊条型号为E4303。

锚筋

锚筋

主轨

角钢

垫圈16

螺母

螺栓

锚筋

A

A-A

详图C

详图B

主轨装配图

焊后磨平

4

3

1

序

号

2

图  号

GB9788-88

8

7

6

5

GB41-86

GB853-88

GB5780-86

A

详图B

0.85

0.25

273.25

单 件

51.11

重 量 (  )

0.03

0.03

0.24

0.25

重量:616.81kg

14

14

M16*130

名 称

100*80*8-4700

M16

件 Q235-B

件

件

单

位

件

2

量

数

1

材 料

Q235-B

Q235-B

ZG310-570

件

件

件

1

1

1

Q235-B

Q235-B

Q235-B

件 14 Q235-B

51.11

11.90

依实际制作

附 注

3.50

546.50

总 件
kg

110

0.03

0.03

0.24

3.50 50

详图C

焊后磨平

工作闸门主轨装配图



说明:

   1.图中尺寸单位以mm 计。

   2.铸件应退火消除内应力。

   3.铸件加工后，轨道工作面上不允许有裂纹、疏松、

     夹渣、夹灰、气孔等缺陷，在其它部位不能有影

     响强度的缺陷存在。

   4.未注尺寸之拨模斜度为1/10.

   5.精加工后,正火回火调质后表面硬度为HRC40-50。

   6.重量：273.25kg.A-A

主 轨
A

A

其余

工作闸门主轨



(焊后磨圆)

A-A

A

A

说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.图中未注明的焊缝均为连续双面

     贴角焊缝，焊缝高为8mm。
   3.焊条型号为E4303。

外江侧副轨

5

4

3

1

序

号

2

7

6

16

1

16

1

量

数

1

16

2

钢板

工字钢      

锚筋

角钢

锚筋

锚筋

角钢

GB706-88

图  号

GB9788-88

GB9788-88

件

100*63*8-6700

10*260*6700

I16-6700

名 称

件

件

件

单

位

件

100*63*8-300 件

件

12.160.76Q235-B

20020
0

97

68.59

197.82

136.75

总 件

68.59

Q235-B

197.82Q235-B

4.640.29

136.75

单 件
kg重 量 (  )

材 料

Q235-B

Q235-B

含内、外江侧

附 注

重量:430.10Kg

4.540.284

5.602.80Q235-B

Q235-B
80

与主轨焊接部分

含内、外江侧

内江侧副轨

工作闸门副轨



(焊后磨圆)

A-A

详焊接详图

A

A

图  号

GB707-88

说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.图中未注明的焊缝均为连续双面

     贴角焊缝，焊缝高为8mm。
   3.焊条型号为E4303。

焊接详图

2

号

序

1

3

4

磨平

10*625*4000

10*200*593

槽钢      

钢板

钢板

锚筋

20a-4000

1

数

量

件

位

单

件

件

件 20

10

1

名 称

重量:368.60kg

90.5590.55

73.807.38Q235-B

Q235-B

材 料
总 件单 件

Q235-B 0.40 8.00

196.25 196.25

Q235-B

kg重 量 (  )

见 图

附 注

见 图

门 楣

工作闸门门楣



工作闸门门体装配图

E

图  号
号

2

序

1

3

5

4

材 料

Q235-B

名 称
量位

装配件

Q235-B

装配件

Q235-B

水封装配

侧向滑块

主轮装配

门叶结构

吊耳结构

1

数

2

件

单

件

件

1件

件 4

4

附 注
重 量 (  )kg

重量:8370.56kg

23.56

1409.40

6541.51

352.35

6541.51

240.77240.77

总 件

155.32

单 件

77.66

5.89

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.钢闸门的制造、安装的允许偏差及技术要求及验收必须按照

    《水利水电工程钢闸门制造安装及验收规范》DL/T5018-2004中

     的有关规定严格执行。

   3.焊条型号：E 4303。

   4.闸门防腐措施:金属结构表面采用喷砂除锈法，除锈等级应达到

     Sa2.5，然后涂刷防锈漆:

     底漆: 环氧富锌防锈底漆,漆膜厚80um。
     中间层: 环氧云铁防锈漆,漆膜厚100um。

     面层: 灰白色氯化橡胶面漆,漆膜厚80um。

A-A内江侧视图

底视图顶视图

压
缩
量

（止水宽度）

（支承跨度）

外海侧视图

A

外海

 侧视图

（工作状态）

（自由状态）

焊后磨平 焊后磨平

A



说明

   1.两吊耳板的孔中心应保证在同一直线上。

   2.焊条型号为E4303。

图  号

4

3

1

序

号

2

Q235-B

Q235-B

材 料

Q235-B

Q235-B

16*260*450

14*260*450

16*374*460

加强板

加强板

名 称

加强板

吊耳板

1

4

1

件

件

件

单

位

件

量

数

2

重量:77.66kg

重 量 (  )kg

43.2221.61

14.7014.70

单 件 总 件

12.86 12.86

1.72 6.88

附 注

焊后磨平 焊后磨平

其余

工作闸门吊耳



说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.钢闸门的制造、安装的允许偏差及技术要求及验

     收必须按照《水利水电工程钢闸门制造安装及验

     收规范》DL/T5018-2004中的有关规定严格执行。

   3.焊条型号：E4303。
   4.各部件的焊接除注明外均为双面贴角连续焊缝，

     焊缝高度10mm。
   5.未注明的切角尺寸均为15*15。

   6.固定止水的螺栓若遇主梁腹板请自行错开。

6

4

5

3

1

序

号

2

图  号

GB707-88

8

7

9

10

11

12

15

16

17

13

14

Q235-B主梁后翼缘16*240*4044 7件 121.63 851.42

材 料

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

加劲板12*42*460

边梁腹板16*460*4425

面板16*4160*4420

主梁前翼缘12*150*4044

主梁腹板12*448*4044

18

量

数

2

1

7

7

件

件

件

件

单

位

件

名   称

511.40255.70

2310.63 依实际切割

57.02 399.11

1192.02170.29

附 注

2310.63

1.82

单 件 总 件
kg重 量 (  )

32.76

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

纵梁后翼缘14*200*460

纵梁腹板12*460*688

下纵梁腹板12*288*330

下纵梁翼缘16*200*229

底次梁 14b-4044

面板14*394*4044

18

1

3

3

1

18

件

件

件

件

件

件

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

加劲板12*116*294

边梁翼缘16*230*4420

2件加劲肋12*114*460

件 2加劲板12*100*190

件 2锁 耳

17

2

件

件

依实际切割

174.72174.72

29.81

10.11

536.58

181.98

8.95 26.85

5.75 17.25

67.52 67.52

依实际切割

9.884.94

3.581.79

43.0621.53

重量:6541.51kg

3.21 54.57

128.18 128.18

上腹板不
设排水孔

B-B
内江侧视图外海侧视图

外海

 侧视图

与水封配钻

A

A A

B

A

B

排水孔

底视图顶视图

排水孔

A-A 工作闸门门叶



全部

号

序

1

2

B向视图

件

位

单

件

12*220*460钢 板

名 称图  号

12*188*220钢 板

Q235-B

材 料

Q235-B

1

数

量

3 12.04.0

重量:21.53kg

9.53

总 件

9.53

重 量 (  )kg
单 件

附 注

A向视图

说明

  1.锁耳与边梁腹板焊接,焊缝高度12mm。

  2.焊条型号为E4303。

  3.左右对称各一件。

B

A

工作闸门锁耳



钢板12*120*160

钢板12*130*160

钢板12*100*165

名 称

滑块30*30*80
A向视图

说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.侧向滑块与门体焊条型号为E4303。

图  号

2

号

序

1

3

4

重 量 (  )

重量:5.89kg

Q235-B

Q235-B

材 料

Q235-B

Q235-B

1

数

量

件

位

单

件

件

件

1

1

1

0.57

1.96

单 件

1.81

1.55

附 注

0.57

1.96

总 件

1.81

1.55

kg

A
序号1

其余

工作闸门侧向滑块



转角止水详图

c-c

GB5782-86

GB6170-86

GB93-87

图  号

GB5782-86

号

14

13

6

2

序

1

3

5

4

12

11

10

9

7

8

说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.止水橡皮的物理机械性能、制造及安装的允许偏差及质量

     要求应符合《水利水电工程钢闸门制造安装及验收规范》

     DL/T5018-2004中的有关规定。

   3.止水橡皮、橡皮垫块及压板上的螺栓孔应与门叶配钻，止

     水橡坡、橡皮垫块上的开孔直径为Φ15，压板上的开孔直

     径为Φ17.5，粗糙度为  。当螺栓孔与门叶腹板相碰时请

     自行调整螺栓开孔位置。

   4.止水橡皮结合处应采用新胶水粘结牢固。

材 料

防100#橡皮

防100#橡皮

防100#橡皮

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

防100#橡皮

防100#橡皮

防100#橡皮2

名 称
量位

转角止水橡皮P45-A 2

1顶止水橡皮垫I45-75

顶止水橡皮P45-A

1

底侧止水压板10*100*300

顶止水压板10*75*3900

120螺栓M16*85

162

162

螺母M16

65Mn弹簧垫圈16

1

数

1

件

件

件

件

件

件

件

件

件

件

单

件

件

1

2

件

件

底止水压板10*100*4160

底止水橡皮I110-16

螺栓M16*65 42

侧止水压板10*75*4278 2

侧止水橡皮P45-A 2

侧止水橡皮垫I45-75

附 注
重 量 (  )kg

重量:240.77kg

左右对称2.10 4.20

7.587.58 L=4050

L=4323
单件长

L=3983

L=4160

L=344515.5615.56

28.8528.85

18.000.15

4.700.029

0.490.003

15.387.69
单件长

59.7829.89

5.040.12

10.8310.83

40.5040.50

4.722.36

总 件单 件

25.1412.57

e-e

e

d-d

e

25

b-b

a-a

a

a

A-A水封平面图

A

A

b b

c

c

d d

工作闸门水封装配图



与轴套配钻
（深30）

其余

工作闸门主轮



EPC22003-S620-Z216

2

号

序

1

3

5

4

图  号

14

13

12

11

10

9

GB41-86

Q/ZB203-73

GB5780-86

GB41-86

GB1152-74

GB70-85

GB5780-86

EPC22003-S620-Z197

8

22.77

重 量 (  )

106.60

单 件

179.00

7.51

1.95

5.20

0.083

0.015

1.42

0.062

0.167

重量:352.35kg

1.79

1.07

支承板 件

轴端挡板

轴  套

轮  轴

名 称

主  轮

件

位

单

件

件

件

件

垫  圈

件

件

件

件

件

件

螺栓M16*45

螺钉M20*25

油杯M10*1

螺母M56

挡板120

挡  圈

M20*55螺栓

螺母M20

件

件

Q235-B2

ZQAL9-4

1

1

1

1 45

材 料
数

量

1

Q235-B

Q235-B

ZG310-570

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

Q235-B

1

1

4

4

1

3

2

Q235-B

Q235-B2

45.54

179.00

kg
总 件

106.60

附 注

1.95

5.20

7.51

0.25

0.03

1.42

0.25

0.67

外购件

1.79

2.14

说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.焊条型号为E4303。

EPC22003-S620-Z18

EPC22003-S620-Z20

EPC22003-S620-Z17

EPC22003-S620-Z16

EPC22003-S620-Z14

工作闸门主轮装配图
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说明

   1.锻件不能有裂纹,折皮,过热,过烧等缺陷。

   2.调质处理HB220~250。

   3.与轴套接触的表面镀铬,先镀乳白铬0.05mm,

     后镀硬铬0.06mm,再磨削至图中公差尺寸。

   4.Φ170的径向跳动不大于0.02mm,圆锥度和椭

     圆度公差不大于0.05mm。

B-B

B

C向

镀
铬

A B

D向

D

其余

C

工作闸门轮轴



与滚轮配钻

1.图中尺寸单位以mm计.

说明

工作闸门轴套

其余



说明

1.图中尺寸单位以mm计.

工作闸门垫圈



1.图中尺寸单位以mm计.

说明

工作闸门挡圈



说明

1.图中尺寸单位以mm计.

工作闸门轴端挡板



说明

1.图中尺寸单位以mm计.

工作闸门支承板

其余



   1.图中尺寸单位为mm。

   2.钢闸门的制造、安装的允许偏差及技术要求及验收必须按照

    《水利水电工程钢闸门制造安装及验收规范》DL/T5018-2004中

     的有关规定严格执行。

   3.焊条型号：E 4303。

   4.闸门防腐措施:金属结构表面采用喷砂除锈法，除锈等级应达到

     Sa2.5，然后涂刷防锈漆:

     底漆: 环氧富锌防锈底漆,漆膜厚80um

     中间层: 环氧云铁防锈漆,漆膜厚100um。

     面层: 灰白色氯化橡胶面漆,漆膜厚80um。

检修闸门门叶

   5.本工程检修闸门共1扇，为下坂涵闸检修闸门。



检修闸门主滑块



检修闸门止水



(焊后磨圆)

A-A

A

A

说明:

   1.图中尺寸单位为mm。

   2.图中未注明的焊缝均为连续双面

     贴角焊缝，焊缝高为8mm。
   3.焊条型号为E4303。
   4.单件重量367.12kg，共2件734.24kg。

主、副轨
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12.160.76Q235-B
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总 件

58.35

Q235-B

168.29Q235-B

4.640.29

116.34

单 件
kg重 量 (  )

材 料

Q235-B

Q235-B

含内、外江侧

附 注

重量:367.12kg

4.540.284

2.802.80Q235-B

Q235-B
80

与轨道焊接部分

含内、外江侧

检修闸门主副轨

门槽中心线

门槽尺寸图
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